ПРОГРАММА
проведения заседания комитетов НП «ОПЖТ» по грузовому подвижному составу, по координации производителей в металлургическом комплексе, нормативно-техническому обеспечению и безопасности 
г. Выкса, АО «ВМЗ»                                                                              16 ноября 2017 г.

	Время
	Темы выступлений
	ФИО, должность

	10:30-11.00
	Регистрация участников заседания  

(фойе конференц-зала отеля «Баташев») 

Приветственный кофе-брейк
	Участники заседания

	11.0011.05
	Открытие заседания Комитетов. Приветственное слово президента НП ОПЖТ
	Гапанович Валентин Александрович

	11:05
11:10
	Приветственное слово президента АО  ОМК
	Маркин Владимир Степанович

	
	Модератор заседания – 

Шишов Андрей Александрович
	Председатель Комитета НП «ОПЖТ» по координации производителей в металлургическом комплексе

	11.10

13.35
	 Вопрос 1: «О повышении качества, надежности и  обеспечении  безопасной эксплуатации ж/д  колес грузового подвижного состава колеи 1520 мм»

	11:10
11:20
	Оценка надежности колесных пар грузовых вагонов в эксплуатации
	Сапетов
Михаил Владимирович
	Начальник управления вагонного хозяйства ЦДИ ОАО «РЖД»

	11:20
11:25
	Ответы на вопросы
	
	

	11:25

11:35
	Новые технические решения  повышения  качества и надежности ж/д колес для снижения отцепок вагонов по неисправностям  колес и потребности в ремонте
	Сухов 

Алексей Владимирович
	Заведующий отделением

АО «ВНИИЖТ»

	11:35

11:40
	Ответы на вопросы
	
	

	11:40
11:50
	Новые технологии ЕВРАЗ-НТМК для обеспечения качества железнодорожных вагонных колёс
	Киричков  Анатолий Александрович
	Советник Управляющего директора  ЕВРАЗ-НТМК

по технической политике

	11:50
12:00
	Новые технологии ВМЗ для обеспечения качества железнодорожных вагонных колёс
	Степанов Павел Петрович
	Директор Инженерно-технологичес-

кого центра 

АО «ВМЗ» 


	12:00
12:05
	Обсуждение  докладов  НТМК и ВМЗ

Ответы на вопросы.
	Участники заседания

	12:05

12:15
	Литые и цельнокатаные колеса: опыт эксплуатации на железных дорогах Северной Америки.
	Тайллон
Арманд
	Директор по маркетингу продукции «Амстед рейл»

	12:15
12:25
	Ответы на вопросы, обсуждение доклада               Амстед рейл
	
	

	12:25
12:35
	Опыт эксплуатации на европейской сети дорог и оценка качественных показателей колес, изготовленных по разным технологиям 
	По согласованию
	уточняется

	12:35
12:40
	Ответы на вопросы, обсуждение доклада
	
	

	12:40
12:50
	Особенности качества, механических свойств и сопротивления разрушению литых и цельнокатаных железнодорожных колёс
	Филиппов Георгий Анатольевич
	Директор Института качественных сталей  ЦНИИЧермет

	12:50
13:00
	Ответы на вопросы
	
	

	13:00
13:10
	Сравнительный анализ стендовых испытаний на усталость по методу кругового изгиба колёс, изготовленных по разным технологиям
	Волохов Григорий Михайлович
	Заведующий отделением
АО «ВНИКТИ»

	13:10
13:15
	Ответы на вопросы
	
	

	13:15
13:25
	Нормативно-техническое  обеспечение  требований к качеству, надёжности и безопасности вагонных колёс
	Матюшин Владимир Алексеевич
	Вице-президент НП ОПЖТ

	13.25

13.30
	Подведение итогов рассмотрения  первого вопроса

	13:30
14.15
	Обеденный перерыв

	13.30 

13.40
	Пресс- подход
	Гапанович В.А.

Маркин В.С.
	

	14.15
15.00
	Вопрос 2:  «О подготовке производства и нормативно-технической документации к внедрению индикатора предельного износа и точечной маркировки  колёс»

	14.15

14.25
	О переходе от маркировки  цельнокатаных колес в горячем состоянии на альтернативные виды маркировки, изготовлении кольцевой  проточки для визуального контроля предельного износа колес  в эксплуатации".
	Асриянц Владимир Васильевич
	Генеральный директор 

ООО «ИЦПВК»

	14.25

14.35
	О введении требований к кольцевой проточке (индикатору предельного износа) и  «холодной» маркировке колес в ГОСТ 10791-2011
	Сухов 
Алексей Владимирович
	Заведующий отделением               АО «ВНИИЖТ»

	14.35

14.40
	Оценка возможности и реализация технологии нанесения проточки предельного износа и альтернативной маркировки в условиях АО «ВМЗ»
	Голышков 
Роман Анатольевич
	Начальник управления                АО «ВМЗ»

	14.40

14.45
	Производство железнодорожных вагонных колёс на ЕВРАЗ НТМК с холодной маркировкой и индикатором износа
	Аввакумов

Сергей

Борисович
	Начальник бюро технического управления ЕВРАЗ-НТМК

	14.45

14.55
	Подведение итогов дискуссии по второму вопросу

	14:55

15:25
	Вопрос 3:  О целесообразности изменения предельного значения  толщины гребня до 22 мм

	14.55 15.00
	Экономический  эффект для  владельцев подвижного состава  и  ОАО «РЖД» от снижения  предельной  толщины гребня  колес  в эксплуатации  до 22 мм 
	Казаков Александр Анатольевич
	Заместитель директора

ПКБ ЦВ ОАО «РЖД»

	15.00 15.10
	Определение возможности изменения предельно допустимой толщины гребней колес грузовых вагонов в эксплуатации.
	Сухов
Алексей Владимирович
	Заведующий отделением АО«ВНИИЖТ»

	15.10 15.20
	Обсуждение  докладов. Ответы на вопросы
	Участники заседания

	15.20 15.25
	Подведение итогов рассмотрения  третьего вопроса

	15:25
15:45
	Вопрос 4: О  разработке и внедрении  автоматизированной базы данных колесных пар грузовых вагонов 

	15:25
15:30
	Итоги рассмотрения проекта Технических Требований на разработку автоматизированной базы данных колесных пар с использованием технологии Big Data.
	Казаков Александр Анатольевич
	Заместитель директора

ПКБ ЦВ ОАО «РЖД»

	15.30

15:35
	Использование технологии блокчейн для создания  автоматизированной  системы управления жизненным циклом колесных пар  грузовых вагонов
	Воробьев 

Антон Александрович 
	Директор ООО «Финекс-качество»

	15.35-15.40
	Маркировка и учет металлических узлов и агрегатов
	Коновалов

Глеб Владимирович
	Менеджер по проектам АО «РОСНАНО»

	15.40

15.45
	Использование технологии  радиочастотной идентификации с пассивной меткой для построения  автоматизированных  баз данных
	Стецко Владимир Владимирович 
	Заместитель главного конструктора

АО «РИТМ»

	15:45
16:00
	Подведение итогов, принятие решений.  Закрытие заседания.
	Гапанович В.А. 
Шишов А.А. 


	

	16:15

16:35
	Инструктаж по ТБ, обеспечение СИЗ, трансфер на экскурсию в  КПЦ ДЖДК

	16:35

17:50
	Экскурсия по КПЦ ДЖДК:

-заготовительный и прессопрокатный участки;

-участок механической обработки колес для  скоростных  электропоездов
	Участники заседания

	16.35

17.50
	Экскурсия  на Стан-5000
	Участники заседания

	18:00
	Трансфер в аэропорт «Саваслейка»
	Участники заседания

	19:00
	Вылет из а/э «Саваслейка» в г. Москва
	Участники заседания

	19:00

21:00
	Ужин для участников  заседания комитетов, отправляющихся  в г. Москва  на поезде.
	Участники заседания

	01:30
	Трансфер к поезду
	


