ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ  ЗАПИСКА

к первой редакции проекта Изменения № 1
ГОСТ 7370-2015 «Крестовины железнодорожные. Технические условия»
1 Основание для разработки изменения стандарта
Проект изменения стандарта разработан в рамках программы национальной и межгосударственной стандартизации ПНС-2018 Росстандарта (см. Приложение № 1 к приказу Федерального агентства по техническому регулированию и метрологии от 8 сентября 2017 г. № 1912), код работы: 909/RU.1.381-2018    1.2.045-2.037.18-RU. 
2 Характеристика вносимого изменения
Многолетний опыт изготовления и эксплуатации стрелочных переводов в нашей и других странах показал, что безопасность эксплуатации, а также срок службы, затраты на текущее содержание и другие технико-экономические показатели крестовин стрелочных переводов во многом определяются качеством изготовления их главной детали – литых сердечников (или цельнолитых крестовин). 
Со времени вступления в силу действующего ГОСТ 7370-2015 «Крестовины железнодорожные типов Р75, Р65 и Р50. Технические условия» основное оборудование и технология производства литых деталей из высокомарганцовистой стали (ВМ-стали – стали типа Гадфильда, марки 110Г13Л по ГОСТ 7370, с высоким содержанием углерода и марганца, с аустенитной метастабильной микроструктурой и специальным комплексом физико-механических свойств, позволяющим успешно противостоять износу крестовин в условиях высоких контактных нагрузок и ударов колес поездов) изменились незначительно. Поэтому какие-либо изменения требований стандарта к химическому составу ВМ-стали нецелесообразны, а дальнейшее ужесточение требований стандарта к механическим свойствам ВМ-стали не представляется обоснованным. 
Однако в части конструкции в истекшее время был разработан ряд новых прогрессивных конструкций жестких крестовин, освоено серийное производ-ство, в частности – крестовин с уменьшенной врезкой, крестовин без передней врезки (с сочленением по косому переднему стыку), крестовин с приварными 
рельсовыми окончаниями (в т.ч. моноблочных), снижающих динамические нагрузки в переходной зоне крестовин за счет ликвидации болтовых стыков. Для этого были разработаны технологические решения и нормативные документы, касающиеся сварочных работ и неразрушающего контроля сварных крестовин из ВМ-стали с рельсовыми окончаниями. 
Проведен сбор и анализ предложений заинтересованных организаций, с учетом этого анализа разработана первая редакция проекта изменения к стандарту. 
С учетом накопившегося опыта в изменении к стандарту введены уточненные требования к основным размерам конструкций крестовин и их деталей (подразделы 5.2.1, 5.2.2, 5.2.3, 5.5.5–5.5.9), правила приемки в части размеров (6.1.3, 6.2.3, 6.2.4, 6.2.8, 6.3.3, 6.3.4) и методы контроля основных размеров крестовин (7.1.1–7.1.25). 
В соответствии с экспериментально обоснованным действующим нормативным документом «Технология обеспечения нормативного значения намагниченности рельсов, изолирующих стыков и рельсовых элементов стрелочных переводов», утвержденым распоряжением ОАО «РЖД» от 09.01.2013 г. № 5р, в изменении к стандарту исправлено ошибочное значение норматива максимально допустимой остаточной магнитной индукции в рельсовых элементах крестовин: вместо значения 0,7 мТл  в пункте 5.1.6  изложено: 4,9 мТл. 
В стандарте с учетом проекта изменения № 1 в целях выполнения требований технических регламентов Таможенного союза «О безопасности инфраструктуры железнодорожного транспорта» и «О безопасности высоко-скоростного железнодорожного транспорта» уточнены показатели качества изготовления крестовин, влияющие на безопасность движения, и методы подтверждения соответствия (в подразделе 6.3.6 и в разделе 7 стандарта): взаимное положение сердечника и усовиков, ширина желобов, ступеньки в стыках крестовин, ступеньки в сварных стыках крестовин и качество поверхности (дефекты поверхности) литых деталей из ВМ-стали. 
Важным параметром, влияющим на безопасность крестовин в эксплуата-ции, является отсутствие недопустимых дефектов литых деталей из ВМ-стали. Как известно из многолетней практики изготовления крестовин из ВМ-стали в нашей стране, а также в Японии, в Британии, в Австрии, во Франции, в США и Канаде, крайне трудно изготовить из этой стали крестовину совсем без 
литейных дефектов даже при использовании самых совершенных и дорого-стоящих технологий. Попытки замены этой стали более простыми и технологичными марками стали в разных странах не дали положительного эффекта. Поэтому использование для крестовин с неподвижными элементами (жёсткой конструкции) ВМ-стали в условиях ударного износа от колес подвижного состава, в обозримом будущем альтернативы не имеет.
В зависимости от условий, в которых крестовины предполагается эксплуатировать, к ним предъявляют различные по уровню требования, в том числе – по допустимой литейной дефектности. При крупносерийном производстве крестовин в нашей стране вопрос о соотношении цены и качества крестовин должен решаться с учетом прежде всего безопасности перевозок. Основываясь на накопленном опыте эксплуатации крестовин в условиях              ОАО «РЖД», уточнены допустимость или недопустимость ряда литейных дефектов, возникающих на литых сердечниках для сборных и моноблочных крестовин, на цельнолитых крестовинах (Приложение Б проекта изменения). 
Еще одним важнейшим вопросом является отсутствие дефектов сварных стыков, препятствующих безопасной эксплуатации крестовин. Этот вопрос регламентирован в новом стандарте ГОСТ (проект) «Элементы сварные соединений и пересечений железнодорожных путей. Технические условия», который находится на окончательной стадии согласования. В проект Изменения № 1 включены ссылки на указанный проект стандарта.
3 Ожидаемая эффективность применения стандарта с изменением 
Разработка изменения стандарта направлена на:

- сохранение целостности комплекса технических требований к крестовинам в условиях изменения законодательств независимых государств СНГ, действия Таможенного союза.
- повышение технического уровня производства и качества изготовления крестовин, на выполнение возросших требований основного потребителя этой продукции – ОАО «РЖД» в России и в других странах содружества.

Производство крестовин по стандарту с внесением в него Изменения № 1 повысит безопасность движения, эксплуатационную надежность и срок службы крестовин – одной из самых быстроизнашивающихся и опасной по последствиям разрушения под поездами детали верхнего строения 
железнодорожного пути (снижение затрат на текущее содержание и замену остродефектных и дефектных деталей, увеличение сроков службы пути между капитальными ремонтами, снижение потребности в капитальном ремонте пути).
Выполнение требований стандарта создаст возможность внедрения прогрессивных конструкций стрелочных переводов, требующих повышенного уровня технологии и точности изготовления крестовин стрелочных переводов. 

Развитие конкуренции в сфере производства и поставки крестовин должно стимулировать изготовление продукции с улучшенными потребительскими свойствами, повышение ответственности изготовителей и поставщиков за выпуск и сбыт продукции низкого качества, усиление борьбы за потребителя и улучшение исполнения гарантийных обязательств изготовителей.

4 Сведения о взаимосвязи стандарта с изменением с межгосударственными стандартами 

Проект стандарта с изменением взаимосвязан с:
ГОСТ 2.601–2013 Единая система конструкторской документации. Эксплуатационные документы 

ГОСТ 8.062–85 Государственная система обеспечения единства измерений. Государственный специальный эталон и государственная поверочная схема для средств измерений твердости по шкалам Бринелля

ГОСТ 8.063–2012 Государственная система обеспечения единства измерений. Государственный специальный эталон и общесоюзная поверочная схема для средств измерений твердости по шкалам Виккерса

ГОСТ 8.064–94 Государственная система обеспечения единства измерений. Государственная поверочная схема для средств измерений твердости по шкалам Роквелла и Супер-Роквелла

ГОСТ 8.335–2004 Государственная система обеспечения единства измерений. Меры твердости эталонные. Методика поверки

ГОСТ 9.014–78 Единая система защиты от коррозии и старения. Временная противокоррозионная защита изделий. Общие требования

ГОСТ 12.1.001–89 Система стандартов безопасности труда. Ультразвук. Общие требования безопасности

ГОСТ 12.1.003–2014 Система стандартов безопасности труда. Шум. Общие требования безопасности

ГОСТ 12.1.004–91 Система стандартов безопасности труда. Пожарная безопасность. Общие требования

ГОСТ 12.3.020–80 Система стандартов безопасности труда. Процессы перемещения грузов на предприятиях. Общие требования безопасности

ГОСТ 15.309–98 Система разработки и постановки продукции на производство. Испытания и приемка выпускаемой продукции. Основные положения

ГОСТ 10–88 Нутромеры микрометрические. Технические условия

ГОСТ 164–90 Штангенрейсмасы. Технические условия

ГОСТ 166–89 Штангенциркули. Технические условия

ГОСТ 380–2005 Сталь углеродистая обыкновенного качества. Марки

ГОСТ 427–75 Линейки измерительные металлические. Технические усло-вия 

ГОСТ 535–2005 Прокат сортовой и фасонный из стали углеродистой обыкновенного качества. Общие технические условия
ГОСТ 610–2017 Масла осевые. Технические условия
ГОСТ 868–82 Нутромеры индикаторные с ценой деления 0,01 мм. Техни-ческие условия

ГОСТ 977–88 Отливки стальные. Общие технические условия

ГОСТ 1050–2013 Металлопродукция из нелегированных конструкционных качественных и специальных сталей. Общие технические условия 

ГОСТ 1497–84 Металлы. Методы испытаний на растяжение 

ГОСТ 2789–73 Шероховатость поверхности. Параметры и характеристики

ГОСТ 2999–75 Металлы и сплавы. Метод измерения твердости по Виккерсу

ГОСТ 3749–77 Угольники поверочные 90о. Технические условия

ГОСТ 5378–88 Угломеры с нониусом. Технические условия

ГОСТ 5632–2014 Легированные нержавеющие стали и сплавы коррозионно-стойкие, жаростойкие и жаропрочные. Марки
ГОСТ 6507–90 Микрометры. Технические условия

ГОСТ 7502–98 Рулетки измерительные металлические. Технические усло-вия
ГОСТ 7565–81 Чугун, сталь и сплавы. Метод отбора проб для определения химического состава

ГОСТ 8026–92 Линейки поверочные. Технические условия

ГОСТ 8828–89 Бумага-основа и бумага двухслойная водонепроницаемая упаковочная. Технические условия 
ГОСТ 8908–81 Основные нормы взаимозаменяемости. Нормальные углы и допуски углов

ГОСТ 8925–68 Щупы плоские для станочных приспособлений. Конструкция

ГОСТ ISO 9001–2011 Система менеджмента качества. Требования 
ГОСТ 9012–59 Металлы. Метод измерения твердости по Бринеллю

ГОСТ 9013–59 Металлы. Метод измерения твердости по Роквеллу

ГОСТ 9031–75 Меры твердости образцовые. Технические условия
ГОСТ 9038–90 Меры длины концевые плоскопараллельные. Технические условия 
ГОСТ 9378–93 Образцы шероховатости поверхности (сравнения). Общие технические условия

ГОСТ 9450–76 Измерение микротвердости вдавливанием алмазных наконечников

ГОСТ 9454–78 Металлы. Метод испытания на ударный изгиб при пониженных, комнатной и повышенных температурах

ГОСТ 9569–2006 Бумага парафинированная. Технические условия 

ГОСТ 10354–82 Пленка полиэтиленовая. Технические условия 

ГОСТ 10877–76 Масло консервационное К17. Технические условия
ГОСТ 11358–89 Толщиномеры и стенкомеры индикаторные с ценой деления 0,01 и 0,1 мм. Технические условия

ГОСТ 12344–2003 Стали легированные и высоколегированные. Методы определения углерода 

ГОСТ 12345–2001 Стали легированные и высоколегированные. Методы определения серы 

ГОСТ 12346–78 Стали легированные и высоколегированные. Методы определения кремния

ГОСТ 12347–77 Стали легированные и высоколегированные. Методы определения фосфора 

ГОСТ 12348–78 Стали легированные и высоколегированные. Методы определения марганца 

ГОСТ 14771–76 Дуговая сварка в защитном газе. Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры

ГОСТ 15150–69 Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для различных климатических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов внешней среды

ГОСТ 16350–80 Климат СССР. Районирование и статистические параметры климатических факторов для технических целей

ГОСТ 16504–81 Система государственных испытаний продукции. Испытания и контроль качества продукции. Основные термины и определения

ГОСТ ИСО/МЭК 17025-2009 Общие требования к компетентности испытательных и калибровочных лабораторий
ГОСТ 18321–73 Статистический контроль качества. Методы случайного отбора выборок штучной продукции

ГОСТ 18442–80 Контроль неразрушающий. Капиллярные методы. Общие требования

ГОСТ 18576–96 Контроль неразрушающий. Рельсы железнодорожные. Методы ультразвуковые 

ГОСТ 18895–97 Сталь. Метод фотоэлектрического спектрального анализа

ГОСТ 19537–83 Смазка пушечная. Технические условия

ГОСТ 20911–89 Техническая диагностика. Термины и определения

ГОСТ 21014–88 Прокат черных металлов. Термины и определения дефектов поверхности

ГОСТ 22261–94 Средства измерений электрических и магнитных величин. Общие технические условия
ГОСТ 22536.0–87 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Общие требования к методам анализа
ГОСТ 22536.1–88 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Методы определения общего углерода и графита
ГОСТ 22536.2–87 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Методы определения серы 
ГОСТ 22536.3–88 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Методы определения фосфора
ГОСТ 22536.4–88 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Методы определения кремния
ГОСТ 22536.5–87 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Методы определения марганца
ГОСТ 22536.7–88 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Методы определения хрома
ГОСТ 22536.8–87 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Методы определения меди
ГОСТ 22536.9–88 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Методы определения никеля
ГОСТ 22536.10–88 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Методы определения алюминия
ГОСТ 22536.11–87 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Методы определения титана
ГОСТ 22536.12–88 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Методы определения ванадия
ГОСТ 23170–78 Упаковка для изделий машиностроения. Общие требования
ГОСТ 23479–79 Контроль неразрушающий. Методы оптического вида. Общие требования
ГОСТ 23829–85 Контроль неразрушающий акустический. Термины и определения
ГОСТ 24522–80 Контроль неразрушающий капиллярный. Термины и определения
ГОСТ 25346–2013 Основные нормы взаимозаменяемости. Характеристики изделий геометрические. Система допусков на линейные размеры. Основные положения, допуски, отклонения и посадки
ГОСТ 25706–83 Лупы. Типы, основные параметры. Общие технические требования

ГОСТ 26433.1-89 Система обеспечения точности геометрических параметров в строительстве. Правила выполнения измерений. Элементы заводского изготовления
ГОСТ 26877–2008 Металлопродукция. Методы измерения отклонений формы
ГОСТ 28033–89 Сталь. Метод рентгенофлюоресцентного анализа
ГОСТ 28370–89 Крестовины сборные марок 1/11 и 1/9. Основные размеры
ГОСТ 33184–2014 Накладки рельсовые двухголовые для железных дорог широкой колеи. Технические условия
ГОСТ 33535–2015 Соединения и пересечения железнодорожных путей. Технические условия
ГОСТ 34222–2017 Рельсы железнодорожные. Общие технические условия
ГОСТ (проект) Элементы сварные рельсовых соединений и пересечений железнодорожных путей. Технические условия
5 Предложения по изменению, пересмотру или отмене межгосударственных стандартов, противоречащих требованиям стандарта с изменением
При вступлении в силу настоящего изменения стандарта необходимо:             
- осуществить пересмотр ГОСТ 28370–89 (с учетом положений  ОСТ 32.89–97, убрать из наименования стандарта марки 1/9 и 1/11, дополнить стандарт требованиями к крестовинам других марок), 
- отменить в установленном порядке действие ОСТ 32.89–97,     ОСТ 32.207–2003.
6 Сведения об объеме включения в стандарт с изменением   требований Норм безопасности

С учетом документа НБ ЖТ ЦП 015–99 «Продукция стрелочная для железнодорожного транспорта. Нормы безопасности» в стандарт с изменением № 1 включены в пункты 5.1.4, 5.2.1, 5.2.2.1, 5.2.2.3, 5.2.2.4, 5.3.1.3, 5.3.1.5 – 5.3.1.8, 5.3.1.13, 5.3.3.2, 5.3.3.3, в табл.5.2, в приложения Б, В показатели, указанные в подразделе 6.3.6 проекта стандарта для оценки соответствия крестовин минимально необходимым требованиям безопасности:

Таблица 6.1 

	Наименование показателя качества крестовин, влияющего на безопасность движения
	НБ ЖТ ТМ 01-98
	Проект
стандарта
	Примечание 

	1
	2
	3
	4

	5.1. Геометрические размеры:

1. Конструктивные требования: 
П.1. Изделия должны соответствовать требованиям настоящих НБ и комплекта КД. 
Объем испытаний по п.5.1 определяется на основе экспертизы КД.
П.2.3. Поверхности катания цельнолитых тупых или острых крестовин,…, и сердечников глухих пересечений, подвергающихся механи-ческой обработке, должны быть прямолиней-ны в вертикальной плоскости:

- для сердечников и усовиков острых кресто-вин (без возвышения поверхности катания) марок 1/9 и положе допускается отклонение на длине 1000 мм не более 0,5 мм

- для тупых крестовин марки 1/9 и положе, для острых или тупых крестовин и сердечников более крутых марок допускается отклонение на длине 1000 мм не более 1,0 мм

- для крестовин с приварными рельсовыми окончаниями прямолинейность поверхности катания и боковых рабочих граней по 
ОСТ 32.133:
- п.3.1.6. В зонах контактной сварки после аб-

     разивной обработки допускают отклонения 
     от прямолинейности и местные неровности 
     на рабочих горизонтальных и боковых 
     поверхностях для сварного соединения 
     отливки сердечника с рельсовыми оконча-

     ниями – не более 0,5 мм.

     При изготовлении сварных соединений 

     отливки сердечников с рельсовыми оконча-

     ниями с припуском на эксплуатационный 

     наклеп дополнительно учитывают конструк-

     тивное отклонение от прямолинейности в 

     зоне сварки не более 0,3 мм.
     Прогибы вниз (седловины) в сварных
     стыках не допускают.
   - п.3.1.7 Несовпадение размеров сваривае-

     мых деталей должно быть смещено в сторо-

     ну нерабочих поверхностей и не должно 

     после сварки превышать по высоте на по-

     дошву 1,0 мм и по ширине на нерабочие 

     грани головки 0,8 мм.
- после механической обработки наличие черноты на поверхности катания не допуска-ется.

	Приложение А, п.1, пп.2.3
	5.2.1
5.2.2.3
5.2.2.3
5.2.2.4
5.2.2.4, при-мечание
5.2.2.4
5.2.2.4

5.3.1.13
	Требования 

одинаковы

Требования 

одинаковы

Требования 

одинаковы

Требования стандарта более прогрессивны 

(0,3 мм)
Требования 

одинаковы
Требования 

одинаковы

Требования 

одинаковы

Требования 

Одинаковы



Продолжение таблицы 6.1

	1
	2
	3
	4

	5.2. Размеры, определяющие взаимное положение сердечника и усовиков:

1. Конструктивные требования. 

П.1 Изделия должны соответствовать требованиям настоящих НБ и комплекта КД. 

Объем испытаний по п.5.2 определяется на основе экспертизы КД.
П.2.4. требование для крестовин НПК.

П.2.5. Отклонение от прямолинейности боковой рабочей грани сердечника и соответствующего усовика крестовины в горизонтальной плоскости на всей длине крестовины не должно быть более 

- 3,0 мм для сборных и 

- 1,5 мм для цельнолитых крестовин.

Отклонение от прямолинейности боковой рабочей грани усовика, сердечника и контррельса крестовины не должно быть более 1,0 мм на длине 1000 мм.

2.18. требование для крестовин НПК.

2.23. требование для крестовин НПК.

	Приложение А, п.1, пп.2.4, 2.5, 2.18, 2.23

Не нужно

Не нужно

Не нужно
	5.2.1

Отсутствует

5.2.2.1
5.2.2.1
5.2.2.1
Отсутствует

Отсутствует
	Требования 

одинаковы

Стандарт 
не распространяется на крестовины НПК
Требования 

одинаковы

Требования 

одинаковы

Стандарт 
не распространяется на крестовины НПК

	5.3. Размеры, определяющие сопряжение крестовины с примыкающими элементами:

1. Конструктивные требования. 

П.1 Изделия должны соответствовать требованиям настоящих НБ и комплекта КД. 

Объем испытаний по п.5.3 определяется на основе экспертизы КД.

П.2.1. Отклонение от перпендикулярности торцов рельсовых элементов должно быть 

- не более 1,5 мм по торцу со стороны примыкания смежного рельса, и 

- не более 4,0 мм по не стыкуемому торцу.
П.2.9. Детали из рельсов, цельнолитая крестовина … должны опираться на подкладки и мостики, которые прикреплены к ним, при этом допускается сквозной зазор 

- не более 0,6 мм, зазор по краю подошвы деталей допускается 

- не более 1,0 мм.

В местах входных желобов крестовин допускается клиновой зазор не более 2,0 мм.

	Приложение А, п.1, пп.2.1, 2.9, 2.10, 2.12
	5.2.1

5.2.1

5.2.1
5.2.3.2

5.2.3.2

5.2.3.2

	Требования 

одинаковы

Требования стандарта более прогрессивны 

(1,0 мм)
Требования 

одинаковы 
Требования 

одинаковы

Требования 

Одинаковы

Требования 

одинаковы


Продолжение таблицы 6.1

	1
	2
	3
	4


	П.2.10. Вкладыши должны плотно прилегать к сопрягаемым деталям. Допускается зазор 

- не более 0,5 мм на участке, не превышающем 25 % длины прилегания вкладыша или стыковой накладки.

По линиям опирания переднего вкладыша крестовин со стороны сердечника допускается зазор не более 1,0 мм.

П.2.12. Между боковыми поверхностями подошвы рельса и ребордами подкладки допускается суммарный зазор по двум сторонам 

- не более 2,0 мм. 

При большей величине зазора его допускается устранять с каждой стороны подошвы рельса путем установки одной прокладки толщиной от 1 до 3 мм с приваркой к боковым поверхностям реборд.

	
	5.2.3.3

5.2.3.3

5.2.3.5

5.2.3.5
	Требования 

одинаковы

Требования 

одинаковы

Требования 

одинаковы

Требования 

одинаковы

	5.4 Размеры желобов:

1. Конструктивные требования. 

П.1 Изделия должны соответствовать требованиям настоящих НБ и комплекта КД. Объем испытаний по п.5.4 определяется на основе экспертизы КД.
П.2.17. неверная ссылка на требование для НПК
	Приложение А, п.1, пп.2.17

Ошибка в НБ
	5.2.1

Отсутствует


	Требования 

одинаковы

Стандарт 
не распространяется на крестовины НПК

	5.5. Напряжения в подошве хвостовой части крестовины, МПа, не более:

- для крестовин с литыми сердечниками

- для крестовин с рельсовыми окончаниями

	110

240
	5.1.3

5.1.3
	Требования 

одинаковы

	5.6. Химический состав, %

- углерод

- кремний

- марганец

- фосфор, не более

- сера, не более

	1,00 – 1,30

0,3 – 0,9

11,50 – 16,50

0,09

0,02
	5.3.1.3
	Требования 

одинаковы

	5.7. Механические свойства:

- временное сопротивление, МПа, не менее

- предел текучести, МПа, не менее

- относительное удлинение, %, не менее

- относительное сужение, %, не менее

- ударная вязкость (+20оС), кгс•м/см2, не менее

- ударная вязкость (-60оС), кгс•м/см2, не менее
	686

353

16

16

18,0

8,0
	5.3.1.6

5.3.1.8
	Требования одинаковы, за исключением ударной вязкости при +20 оС (17,0 вместо 18,0).

Требования 

одинаковы

	5.8. Твердость поверхности катания после упрочнения (для упрочненных), НВ
	331 – 398
	5.3.1.11
	Нижний предел твердости в стандарте ниже (321 вместо 331).



Окончание таблицы 6.1

	1
	2
	3
	4

	Нужные требования, на которые нет ссылок в разделе 5 НБ из-за ошибок в НБ:
	
	
	

	2.2. Наплавка и заварка дефектов, обнаруженных или образовавшихся при обработке деталей из рельсов, 
не допускается. 

На обработанных поверхностях деталей из рельсов не допускаются местные дефекты глубиной более 0,5 мм.

В деталях из рельсов края болтовых отверстий должны иметь фаски размером от 1×45о до 3×45о.

На поверхностях отверстий и фасок заусенцы не допускаются.
2.21. На поверхностях деталей из рельсов … цельнолитых крестовин, литых сердечников … заусенцы не допускаются, острые кромки притупить.

	Ссылки в разделе 5 НБ

Отсутствуют
Ссылки в разделе 5 НБ

отсутствуют
	5.3.2.1
5.3.2.1

5.3.2.1

5.3.2.1
5.2.3.8
	Требования 

одинаковы
Требования 

одинаковы

Требования 

одинаковы

Требования 

одинаковы
Требования 

одинаковы

	Отсутствие дефектов, угрожающих безопасности движения поездов, на базе гарантийной наработки (проверяют при квалификационных испытаниях и при первичном подтверждении соответствия)


	Это требование безопасности было исключено из НБ.
	5.1.4
	Требование стандарта более прогрессивно


7 Сведения о публикации уведомления о разработке проекта изменения изменения стандарта
Уведомление о разработке проекта изменения стандарта размещено на сайте Федерального агентства по техническому регулированию и метрологии    (gost.ru) __.__.2019 г. 
8 Источники информации
При разработке настоящего проекта Изменения стандарта были использованы:
Федеральный закон 184-ФЗ Российской Федерации «О техническом регулировании»
Технические регламенты Таможенного союза «О безопасности инфра-структуры железнодорожного транспорта» и «О безопасности высокоскорост-ного железнодорожного транспорта»
Нормы безопасности:

«Федеральные требования по сертификации на железнодорожном транспорте. Технический регламент. Продукция стрелочная для железнодорож-ного транспорта» ФТСЖТ ЦП 015-99 (НБ ЖТ ЦП 015-99), утвержденные приказом Минтранса России от 16.06.2009 г. № 118,
«Федеральные требования по сертификации на железнодорожном транспорте. Технический регламент. Элементы верхнего строения железно-дорожного пути. Требования по сертификации ФТС ЖТ ТМ 01-98/Нормы безопасности НБ ЖТ ТМ 01-98 «Элементы верхнего строения железнодорож-ного пути. Нормы безопасности», утвержденные приказом Минтранса России от 04.05.2012 г. № 127
          ОСТ 32.207–2003, РТМ 32-ЦТВР-10–89, ТУ 32 ЦП-206–95, 

ОСТ 32.89–97, ОСТ 32.154–2000, ТУ 3185-219-01124323–2006; ОСТ 32.133–99, ТУ 0921-263-01124323–2009; ОСТ 26-588, СТО РЖД 1.11.007–2009, 
СТО РЖД 1.08.002–2009, ТУ 0921-263-01124323–2009, ТИ 07.47–2005, 
НТД/ЦП-1-93 Классификация дефектов рельсов. НТД/ЦП-2-93 Каталог     дефектов рельсов

НТД/ЦП-3-93 Признаки дефектных и остродефектных рельсов. Утверждены МПС Российской Федерации 22.03.1993 г.//М:Транспорт, 1993
Дополнение к НТД/ЦП-1-93 Классификация дефектов и повреждений элементов стрелочных переводов
Дополнение к НТД/ЦП-2-93 Каталог дефектов и повреждений элементов стрелочных переводов. Дополнение к НТД/ЦП-3-93 Признаки дефектных и остродефектных элементов стрелочных переводов. Утверждены МПС Российской Федерации 27.01.1996 г.
Инструкция «Дефекты рельсов. Классификация, каталог и параметры дефектных и остродефектных рельсов», утвержденная распоряжением ОАО «РЖД» от 23.10.2014 г. № 2499р
«Классификатор дефектов и повреждений элементов стрелочных переводов», утвержденный распоряжением ОАО "РЖД" от 16.08.2012 № 1653р,
Правила технической эксплуатации железных дорог Российской Федера-ции (с изменениями на 9 февраля 2018 года), утвержденные Минтрансом
«Методика контроля прямолинейности рабочей грани сердечника и усовиков» (утверждена МПС СССР 30.05.77)
«Условия гарантии качества на стрелочную продукцию и порядок рекламационно-претензонной работы», утвержденные распоряжением ОАО «РЖД» от 31.10.2017 г. № 2224р
«Технические условия погрузки и крепления грузов», М:Транспорт, 1988 г.,
межгосударственные стандарты, указанные в разделе 2 «Нормативные ссылки» проекта стандарта, национальные стандарты Российской Федерации, указанные в сносках по тексту проекта стандарта
Р 50.1.035–2001 Рекомендации по стандартизации. Порядок применения международных и региональных стандартов в Российской Федерации
ГОСТ 1.5–2001 Межгосударственная система стандартизации. Стандарты межгосударственные, правила и рекомендации по межгосударственной стандартизации. Общие требования к построению, изложению, оформлению, содержанию и обозначению (с Изменением № 1)
нормативная, техническая и технологическая документация, касающаяся производства, эксплуатации, контроля, испытаний, ремонта, утилизации крестовин, отчеты по результатам НИР на данных приемочного контроля и испытаний продукции (ОТК АО «НСЗ», ОТК АО «МСЗ», инспекций ЦТА            ОАО «РЖД» на АО «НСЗ» и на АО «МСЗ»), отчеты по результатам НИР, выполненных ВНИИЖТом на стрелочных заводах, материалы проверки качества продукции стрелочных заводов, нормативная и технологическая документация АО «НСЗ», АО «МСЗ», предложения АО «НСЗ», АО «МСЗ», ГУП РК «КМЗ».
9 Сведения о применении стандарта c изменением № 1 для целей оценки (подтверждения) соответствия техническим регламентам Таможенного союза «О безопасности инфраструктуры железнодорожного транспорта» и «О безопасности высокоскоростного железнодорожного транспорта» применительно к объекту технического регулирования − крестовинам стрелочных переводов 
Стандарты, в результате применения которых на добровольной основе обеспечивается соблюдение требований технического регламента Таможенного союза «О безопасности инфраструктуры железнодорожного транспорта» 

	N

п/п
	Элементы 
технического

регламента 

Таможенного союза
	Обозначение стандарта

Информация об изменении
	Наименова-ние

стандарта
	Примечание

	1
	2
	3
	4
	

	1
	Статья 4, пункт 4
	ГОСТ 7370 с проектом Изменения № 1, пункты 5.2.1, 5.2.2.4, 5.3.1.3, 5.3.1.5 - 5.3.1.8, 5.3.1.13, 5.3.3.2, 5.3.3.3, приложения Б, В
	Крестовины железно- 

дорожные. 

Технические условия
	Объект технического регулирования – крестовины стрелочных переводов

	2
	Статья 4, пункт 5в
	ГОСТ 7370 с проектом Изменения № 1, пункты 5.2.1, 5.3.3.3
	То же
	То же

	3
	Статья 4, пункт 23а
	ГОСТ 7370 с проектом Изменения № 1, пункты 5.2.1, 5.2.2.4, 5.3.1.3, 5.3.1.5 - 5.3.1.8, 5.3.1.13, 5.3.3.2, 5.3.3.3, приложения Б, В
	То же
	То же


Стандарты, в результате применения которых на добровольной основе обеспечивается соблюдение требований технического регламента Таможенного союза «О безопасности высокоскоростного железнодорожного транспорта»

	N

п/п
	Элементы технического

регламента 
Таможенного союза
	Обозначение стандарта.

Информация об изменении
	Наименова-ние

стандарта
	Примечание

	1
	Статья 4, 
пункт 4
	ГОСТ 7370 с проектом Изменения № 1, пункты 5.2.1, 5.2.2.4, 5.3.1.3, 5.3.1.5 - 5.3.1.8, 5.3.1.13, 5.3.3.2, 5.3.3.3, приложения Б, В
	Крестовины железно-дорожные. Технические условия
	Объект технического регулирования - крестовины стрелочных переводов

	2
	Статья 4, 
пункт 5г
	ГОСТ 7370 с проектом Изменения № 1, пункты 5.2.1, 5.3.3.3
	То же
	То же


Стандарты, содержащие правила и методы исследований (испытаний) и измерений, в том числе правила отбора образцов, необходимые для применения и исполнения требований технического регламента Таможенного союза «О безопасности инфраструктуры железнодорожного транспорта» и осуществления оценки (подтверждения) соответствия продукции

	N

п/п
	Элементы технического

регламента

Таможенного союза 
	Обозначение стандарта.

Информация об изменении
	Наименова-ние

стандарта
	Примечание

	3
	Статья 4, 
пункт 4
	ГОСТ 7370 с проектом Изменения № 1, пункты 7.1.1, 7.1.4 – 7.1.6, 7.1.12, 7.2.2, 7.2.3, 7.4.1, 7.5.1, 7.5.3, 7.6.1, приложения Б, В
	Крестовины железно-дорожные. 

Технические условия
	Объект технического регулирования – крестовины стрелочных переводов

	4
	Статья 4, 
пункт 5в
	ГОСТ 7370 с проектом Изменения № 1, пункты 7.1.1, 7.1.4, 7.1.5, 7.1.12
	То же
	То же

	5
	Статья 4, 
пункт 23а
	ГОСТ 7370 с проектом Изменения № 1, пункты 7.1.1, 7.1.4 - 7.1.6, 7.1.12, 7.2.2, 7.2.3, 7.4.1, 7.5.1, 7.5.3, 7.6.1, приложения Б, В
	То же
	То же


Стандарты, содержащие правила и методы исследований (испытаний) и измерений, в том числе правила отбора образцов, необходимые для применения и исполнения требований технического регламента Таможенного союза «О безопасности высокоскоростного железнодорожного транспорта» и осуществления оценки (подтверждения) соответствия продукции
	N

п/п
	Элементы технического

регламента

Таможенного союза 
	Обозначение стандарта.

информация об изменении
	Наименова-ние

стандарта
	Примечание

	1
	Статья 4, 
пункт 4
	ГОСТ 7370 с проектом Изменения № 1, пункты 7.1.1, 7.1.4 – 7.1.6, 7.1.12, 7.2.2, 7.2.3, 7.4.1, 7.5.1, 7.5.3, 7.6.1, приложения Б, В
	То же
	То же

	2
	Статья 4, 
пункт 5г
	ГОСТ 7370 с проектом Изменения № 1, пункты 7.1.1, 7.1.4, 7.1.5, 7.1.12
	То же
	То же


10 Сведения о разработчике проекта изменения стандарта

Открытое акционерное общество «Научно-исследовательский институт железнодорожного транспорта» (АО «ВНИИЖТ»), 129626, г. Москва,                 3-я Мытищинская ул., 10, тел. (499) 260-44-40 доб. 3-84-21, kogan.ag@gmail.com 
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