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Протокол заседания Комитета ОПЖТ по грузовому подвижному  составу от 11.03.2022 № 1/22 КГПС 

п.23 Председателю Подкомитета НП «ОПЖТ» по ремонту 
грузовых вагонов совместно с Союзом вагоноремонтных 
предприятий рассмотреть представленный за 2021 г. 
показатель безотказной работы грузовых вагонов, по всем 
видам плановых ремонтов на вагоноремонтных 
предприятиях России по межремонтному периоду. По 
результатам подготовить предложения по его улучшению. 

Предложения СВРП 

Внесение изменений в руководящие документы по ремонту 
тележек в части обязательной установки новых фрикционных 
клиньев 

Исключение из эксплуатации 
деталей не обеспечивающих 

межремонтный интервал 



Динамика отцепок грузовых вагонов в ТР-2 из-за неисправностей тележки 
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Прочее 

Излом колпака скользуна 

Трещина колпака скользуна 

Излом опорной прокладки в 
букс.пр. 

Трещина / излом боковины 
(рамы) 

Излом пружин 

Несоответствие зазоров 
скользуна 

Завыш./заниж. 
фрикционного клина 

С 01.10.2016 введена система допуска 
вагонов на инфраструктуру по 12 

критериям снижение на 11% 

Отцепки вагонов приписки России в ТР-2 по неисправностям тележки (2016 – 2022 гг., тыс. ед.) 
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Примеры неисправностей клиньев фрикционных 

Сверхнормативный износ 
фрикционного клина  

(код 234)   

Завышение фрикционного клина 
относительно опорной 

поверхности надрессорной балки  
(код 219) 

Трещина/излом фрикционного 
клина  

(код 218) 
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Выявленные нарушения допусков износа клиньев фрикционных приведшие к 
сходу грузовых вагонов 

Сход вагона на перегоне Германовский – 
Семиозерный Могочинского территориального 

управления Забайкальской ж.д. 03.08.2021 г. 

Сход вагона на перегоне Иланская – Иланка 
Красноярского территориального управления  

Красноярской ж.д. 24.05.2021 г. 

Сход вагона на 1057 км 2 пк перегона Цветочный – 
Гмелинская Астраханского территориального 
управления  Приволжской ж.д. 24.04.2022 г. 

Сход вагона на 55 км, 1 пути станции Разъезд №2 
Челябинского территориального управления 

Южно-Уральской ж.д. 22.02.2022 г. 

Сход вагона на 7427 км 4 пк первого главного пути 
перегона Талдан – Гудачи Свободненского 

территориального управления Забайкальской ж.д. 
19.05.2021 г. 
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Требования РД 32 ЦВ 052-2009 и РД 32 ЦВ 082-2018 к клиньям фрикционным  
(при деповском ремонте) 

*кроме цистерн 

Трещины в рёбрах жёсткости 
клина не допускаются. 

Суммарный износ наклонной 
и вертикальной поверхностей 

клина не более 3 мм. 
 Не более 2 мм одной из 

сторон* 
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Документация, устанавливающая требования к межремонтному пробегу клина 
фрикционного 

Технические условия ТУ 32 ЦВ 2459-2007 
АО «ВНИИЖТ», ПКБ ЦВ 

Определяют межремонтный пробег фрикционного клина – 160 тыс. км 

Технические условия ВАГР.667149.001ТУ 
ООО «АСЛЗ» 
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Предложения по внесению изменений в РД 32 ЦВ 052-2009 и 
РД 32 ЦВ 082-2018  

• Просить Комитет по грузовому подвижному составу направить обращение в  
ОАО «РЖД» о необходимости внесения в  документацию по ремонту тележек  
изменения в части 100% замены клиньев фрикционных при производстве деповского 
ремонта 



Примеры неисправности боковых рам в радиусе R 55 

9 

Зарубы от износостойкой пластины 
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Письма поступающие по дефекту «Зарубы от износостойкой пластины» в 
радиусе R 55 боковой рамы 
  



Внесение изменений в проект модернизации М1698 
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Извещение № 32 ЦВ 33 – 2022 об изменении М1698.00.000 ПКБ ЦВ 

М1698.03.100-02 СБ М1698.03.100-02-01 СБ 

М1698.03.100 СБ М1698.03.100-01 СБ 

Исключены из проекта М 1698 
износостойкие прокладки  длинной 288 мм 

 

Оставлены в проекте М 1698  
износостойкие прокладки  длинной 264 мм 

 



ООО «СибТрансМаш» 

РМД Алзамай Новосибирск. 
филиал АО «ВРК-1» 

АО «Ковровский ЭМЗ» 

Взаимодействие с заводами изготовителями износостойких сменных 
прокладок буксового проема  
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14 производителей 
износостойких сменных 

прокладок буксового проема 

Готовы провести 
подготовку производства к 

выпуску укороченных 
износостойких прокладок 

длиной 264 мм 

ООО «ТехПоставка» 

ООО «ТехПромМаш» 

ООО «Окский 
машиностроительный 

завод» 

ООО «Спецвагондеталь» 

ЗАО «Вагоностроительный 
завод» г. Балаково 

ООО «ТД Машзавод» 

ОАО «Сатурн-1» г. 
Житковичи 

ТОО «АллProF» 

АО «Алтайвагон» 

ТОО «Format Mach Company» 
Республика Казахстан 

СОТЕККОМЦЕНТР 
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Предложения по внесению изменений в РД 32 ЦВ 052-2009 и 
РД 32 ЦВ 082-2018  

• Просить ПКБ ЦВ, внести в документацию по ремонту тележек  изменения в части 
исключения номеров чертежей М1698.03.100 СБ,  
М1698.03.100-01 СБ с износостойкой прокладкой длинной 288 мм  

Прокладки  
М1698.03.100 СБ,  

М1698.03.100-01 СБ  
длиной 288 мм 

Укороченные прокладки  
М1698.03.100-02 СБ, 

 М1698.03.100-02-01 СБ  
длиной 264 мм 



Предложение АО «Евросиб СПб-ТС» 
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Соединение износостойкой пластины и корпуса прокладки следует выполнять 

посредством точечной сварки.  
При таком способе соединения деталей обеспечивается беззазорное сопряжение 

корпуса и износостойкой пластины, момент сил, работающих «на излом» отсутствует. 
 

Сокращение отцепок по неисправности «излом 
опорной прокладки» до уровня единичных случаев. 

Сокращение браковки боковых рам по неисправности 
«зарубы от износостойкой пластины». 

Ожидаемый эффект 



15 

Примеры дефекта «трещина сварочных швов» сменных прокладок 



16 

Предложения по изменению технологии изготовления сменных прокладок  

Соединение износостойкой пластины и корпуса прокладки по чертежу М1698.03.100 СБ помимо 
стандартной дуговой сварки - усилить по краям износостойкой прокладки посредством точечной сварки. 

При таком способе соединения деталей обеспечивается беззазорное сопряжение корпуса и износостойкой 
пластины, момент сил, работающих «на излом» отсутствует. 

Место  
контактной 
сварки 



Спасибо за внимание. 
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